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INSTRUKCJA BEZPIECZNE) OBSLUGI

Niniejsza domowa maszyna do szycia spetnia wymagania normy IEC/EN 60335-2-28.

Podtaczenie do sieci

Niniejsza maszyna do szycia musi by¢ podiaczona do sieci o napieciu wskazanym na tabliczce znamionowej zasilania.

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby (wlacznie z dzie¢mi) o obnizonej sprawnosci
fizycznej lub umystowej, badZ nie posiadajace dostatecznego doswiadczenia i wiedzy, chyba ze pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za ich bezpieczenistwo lub po uzyskaniu od tejze osoby wskazéwek dotyczacych obstugi maszyny do
szycia.

Nalezy dopilnowad, by dzieci nie bawily si¢ maszyna do szycia.
Podlaczonej do sieci maszyny do szycia nie wolno pozostawia¢ bez uwagi.
Po uzyciu i przed kazdym czyszczeniem maszyny nalezy ja zawsze odlaczaé od zasilania.

W celu wykonania jakichkolwiek czynnosci w poblizu igly, takich jak nawlekanie nici, wymiana igly,lub wymiana
stopkimaszyne nalezy wylaczy¢ przelacznikiem do pozyciji ,,0”.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego lub wtyczki korzystanie z maszyny do szycia jest zabronione.
Pamigtaj, zeby nie zbliza¢ palcéw do ruchomych cz¢sci maszyny. Nalezy zachowywac szczegdlngostroznos$¢ w poblizu
iglty maszyny do szycia.

Korzystaj z niniejszej maszyny do szycia jedynie w celu, do jakiego zostala ona przeznaczona.Uzywaj wylacznie
akcesoriéw opisanych w niniejszej instrukeji i zalecanych przez producenta.

Przed wymiana zaréwki zawsze wyjmij najpierw wtyczke z gniazdka sieciowego. Zuzyta zaréwke wymieniaj na nows
tego samego typu (pod wzgledem napigcia i mocy).

1. Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z innymi
odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazaé¢ do punktu zbierania
zuzytego sprzetu elektrycznego lub sprzedawcy przy zakupie
nowego sprzetu tego samego rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet
zostanie poddany procesowi przetwarzania i odzysku, co
zapewnia ochrone zdrowia ludzi i Srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania
lub umieszczenie go facznie z innymi odpadami grozi kara
grzywny ( Ustawa z dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym).
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Budowa overlocka
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Pokretto regulacji docisku stopki

Regulator naprezenia nitki lewej igly (Z6tty)

Regulator naprezenia nitki prawej igly (czerwony)
Regulator naprezenia nitki chwytacza gornego (zielony)
Regulator naprezenia nitki chwytacza dolnego (niebieski)
Raczka

N6z do obcinania nitek

DzZwignia podnoszenia stopki

Plytka sciegowa

. Stolik

. Pokrywa frontowa

. DZwignia regulacji transportu réznicowego
. Wylacznik glowny zasilania 1 oswietlenia

. Kolo reczne

. Pokretto regulacji dltugosci Sciegu

Stojak na szpulki nici
Wktadka mocujaca szpulke
Trzpien na szpulke

Teleskopowy wysicgnik nitek

20. Stopka

21. Ruchomy néz gérny

22. Nieruchomy néz dolny

23. Chwytacz dolny

24. Chwytacz gorny

25. Dzwignia palca Sciegowego

26. Pokretlo regulacii szerokosci $ciegu/ciecia



Akcesoria
1. Zestaw igiel - 3 igly o grubosci #14/90 i 2 igly o grubosci
#12/80. Dwie igly #14/90 zatozone sa do maszyny.
Srubokret
. Penseta

. Podktadki pod szpulki nici (4)

. N6z dolny
Konwerter do $ciegu 2-nitkowego

2

3

4

5. Szczoteczka
6

7

8. Siatki na szpulki nici (4)
9

. Pojemnik na $cinki

10. Pokrowiec

Podtaczenie rozrusznika i zrodta
zasilania

Do maszyny nalegy stosowac rozrusznik typu:
- Typ GTC dia 220-2401
- Typ GTE dla 100-1201”

Przed podiaczeniem maszyny do Zrédta zasilania nalezy
sprawdzi¢ czy napigcie zasilania odpowiada wartosci podanej
na tabliczce znamionowej maszyny. Wartos¢ napigcia moze by¢
zroznicowana w zaleznosci od kraju.

1. Podlaczy¢ kabel zasilajacy/kabel rozrusznika do gniazda w
maszynie.

2. Podlaczy¢ wtyczke przewodu zasilajacego do gniazdka.

« »

3. Weisnac¢ przetacznik gléwny maszyny do pozycji , aby

uruchomié maszyne.

4. Nacisnaé rozrusznik, aby rozpoczaé szycie. Wyregulowacd
predkosc szycia rozrusznikiem. Im mocniej naciskamy
rozrusznik, tym szybciej szyje maszyna. Aby zatrzymac
maszyne nalezy zdja¢ noge z rozrusznika.

5. Weisnac wylacznik gtéwny do pozycji “O” aby wylaczy¢
maszyne.
Uwaga: Jezeli otwarta jest pokrywa frontowa wlacza si¢

funkcja bezpieczenstwa i maszyna nie rozpocznie pracy,
nawet przy nacisku na rozrusznik.

inspira
SERGER NEEDLES
EL x 705
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Ustawienie pozycji teleskopowego
wysiegnika nitek

Wysunaé¢ wysiegnik na maksymalng wysokos¢, a nastepnie
obréci¢ go az zaskoczy w prawidlowa pozycje.

Umiesci¢ szpulki nici na wkladkach mocujacych szpulki.

Jezeli nitki sa juz zalozone do maszyny nalezy je
wyprostowac, aby zapobiec splataniu.

Mocowanie pojemnika na scinki

Ustawi¢ maszyne na brzegu stotu. Wsuna¢ dwa haczyki (
w ksztalcie litery U) pojemnika w dwa otwory na spodniej
stronie obudowy. Sprawdzi¢ czy podczas szycia odcinany
material wpada do pojemnika.

Otwieranie i zamykanie pokrywy
frontowej

Otworzy¢ pokrywe frontowa.

Najpierw nalezy przesunaé pokrywe frontowsa maksymalnie
w prawo, a nast¢pnie pociagnac ja w dol, do siebie.

Zamkna¢ pokrywe frontowa.

Najpierw podniesc pokrywe do gory, a nastepnie przesunac
ja w lewo, az zaskoczy w swoja pozycje.

Uwaga: Pokrywa frontowa posiada wylacznik bezpieczenistwa i
maszyna nie rozpocznie pracy przy otwartej pokrywie frontowej.

Zdejmowanie i zaktadanie stolika

Wolne ramie

Aby odstoni¢ wolne rami¢ maszyny nalezy zsuna¢ stolik. Wolne
rami¢ bardzo ulatwia obszywanie matych i trudno dostepnych
elementow, takich jak rekawy, nogawki, itp.

Zdejmowanie stolika

Wysungc¢ stolik w lewo i zdja¢ go z maszyny naciskajac
przycisk zwalniajacy (A) umieszczony pod spodem.

Zaktadanie stolika

Ustawic stolik tak, aby zréwnal si¢ z rowkiem w tylnej czesci
wolnego ramienia maszyny i wsunac go w prawo, az zaskoczy
W SWOjq pozycj¢.




Podnosnik stopki

Podnies¢ stopke przy pomocy dzwigni podnoszenia stopki
(A), znajdujacej si¢ z tylu maszyny.

Wymiana igiet

A Wylaczyé maszgyne wylacznikiem glownym, odlaczyé 3
gniagdka kabel zasilajqc).

1.

Obrdci¢ kotem recznym do siebie, az igly znajda si¢ w
najwyzszej pozycji.

Poluzowac (ale nie wyjmowac ) lewa $rube¢ (B) lub prawa
srube (A) uchwytu igly, przytrzymujac jednoczesnie igly.

Wyjaé lewa lub prawa igte.
Ustawi¢ nowna igle plaska strona trzonka do tylu.

Wsungg¢ iglte do prawego lub lewego otworu uchwytu igly
maksymalnie gl¢boko.

Dokreci¢ odpowiednia srube (A) lub (B) uchwytu igly.

Wymiana stopki

A Wylaezyé maszyne wylacznikiem glownym i odlqezyé
whyezke gasilajacq 3 gniazdka.

1.
2.

Podnies¢ stopke.

Obréci¢ kotem recznym do siebie, az igly znajda si¢ w
najwyzszej pozycji.

Weisnaé bialy przycisk w tylnej czgsci drazka stopki (A),
stopka zostanie odlaczona.

Ulozy¢ nowa stopke tak, aby trzpien stopki znajdowat si¢
pod wycieciem uchwytu stopki i opusci¢ stopke. Weisnaé
bialy przycisk (A) znajdujacy si¢ w tylnej czedci drazka
stopki. Stopka zostanie podtaczona do uchwytu.




Odtaczanie ruchomego noza gérnego

Ustawi¢ ruchomy néz gérny w pozycji nie pracujacej.

1. Obrbci¢ koltem recznym do siebie, az n6z zostanie
podniesiony do najwyzszej pozycji.

2. Otworzy¢ pokrywe frontowa.
3. Przesuna¢ ruchomy uchwyt noza maksymalnie w prawo.

4. Obroci¢ pokretlem “ od siebie” , az néz zaskoczy w pozycje
pozioma (A), pozycjg nie pracujaca.

Uwaga: Jezli n6z zatrzyma si¢ w gbrnej pozycji;

- Obréci¢ kolem reecznym do siebie, az n6z zréwna sig z
obudowa maszyny. Kontynuowac , aby obréci¢ néz do
pozycji poziome;j.

Aby ponownie ustawi¢ ruchomy né6z gérny w pozycji
tnacej:

1. Otworzy¢ pokrywe frontows i przesunaé ruchomy uchwyt
noza maksymalnie w prawo.

2. Obroci¢ pokrettem do siebie, az ndz zaskoczy w pozycje
tnaca.

Uwaga: Podczas szycia n6z powinien znajdowac si¢ w pozycji
tnacej, aby maszyna mogla obciagé material i uformowac scieg na
brzegu materiatu.

Mocowanie konwertera do Sciegu
2-nitkowego

Scieg overlockowy 2-nitkowy wykonywany jest przy uzyciu

jednej nitki igtowej oraz nitki chwytacza dolnego. Przed
rozpoczeciem szycia nalezy zamontowac na chwytaczu

gornym konwerter do $ciegu 2-nitkowego, aby maszyna
mogla szy¢ tylko 2-ma nitkami.

1. Otworzy¢ pokrywe frontowa.

2. Ustwawi¢ chwytacz gbrny w najnizszej pozycji, obracajac
kotem recznym do siebie.

3. Wsunag trzpien (A) konwertera do otworu (B) w
chwytaczu gornym.

4. Wypustka pozycjonujaca (C) powinna stykac si¢ z
gornym brzegiem chwytacza.

5. Wsuna¢ koncowke (D) w otwor chwytacza gornego.

Zdejmowanie konwertera sciegu 2-nitkowego

1. Wyjac¢ koncéwke (D) z otworu chwytacza gérnego i
usuna¢ konwerter.

2. Odlozy¢ konwerter do pojemnika na akcesoria.




Zalktadanie nitek

Na pokrywie frontowej overlocka znajduje si¢ kolorystyczny

schemat zakladania nitek.

Nitki maszyny nalezy zaklada¢ wylacznie w nastepujace;

kolejnodci:

1. Ni¢ chwytacza gérnego - Zielona

2. Ni¢ chwytacza dolnego - Niebieska
3. Ni¢ prawej igly - Czerwona
4. Ni¢ lewej igly - Zo6lta
Uwaga:

W przypadku zerwania nitki chwytacza dolnego nalezy

zachowa¢ nastepujaca kolejnosé:

1.
2.
3.

Wyjaé nitki iglowe
Zatozy¢ nitke chwytacza dolnego

Zatozy¢ nitki igtowe

m.lJ’@
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Zaktadanie nitki chwytacza gérnego

(zielona)

1. Przelozy¢ nitke od tytu do przodu przez uchwyt (1)
teleskopowego wysiggnika nitek.

2. Przeciagnaé nitke od lewej do prawej strony pod
prowadnikiem umieszczonym z tylu gérnej obudowy (2).
Dla ulatwienia uzy¢ pensety.

3. Przytrzymujac nitke obiema r¢kami przelozy¢ ja pomiedzy
dyskami naprezajacymi i pociagnaé w dél, aby prawidlowo
zaskoczyla w dyski naprezajace (3).

4. Nawlec okolice chwytacza prowadzac nitke zgodnie

z zielonymi oznaczeniami prowadnikéw (4-7). Dla
ulatwienia uzy¢ pensety.

5. Uzywajac pensety przeprowadzi¢ nitke za chwytaczem

dolnym i przetozy¢ ja przez otwér w chwytaczu gérnym
od przodu do tytu (8).

6. Wyciagnac ok. 10 cm naddatek nitki i przetozy¢ go pod

stopka, do tylu.

0




Zaktadanie nitki chwytacza dolnego

(niebieska)

1.

Przelozy¢ nitke od tytu do przodu przez uchwyt (1)
teleskopowego wysiegnika nitek.

Przeciagnaé nitke od lewej do prawej strony pod

prowadnikiem umieszczonym z tylu gérnej obudowy (2). Dla

ulatwienia uzy¢ pensety.

Przytrzymujac nitkg obiema r¢kami przelozy¢ ja
pomiedzy dyskami naprezajacymi i pociagna¢ w dot , aby
prawidlowo zaskoczyla w dyski naprezajace (3).

Obrécic¢ kotem recznym do siebie, az chwytacz dolny
znajdzie si¢ w maksymalnie prawej pozycji.

Nawlec okolice chwytacza prowadzac nitke zgodnie
z niebieskimi oznaczeniami prowadnikéw ( 4-8). Dla
ulatwienia uzy¢ pensety.

Przelozy¢ nitke poza inad czubkiem chwytacza dolnego
(9A). Nastepnie pociagnac delikatnie nitke w lewo, az
wejdzie w szczeling chwytacza dolnego (9B).

Wyciagna¢ nitke i przelozy¢ jq przez otwor chwytacza
dolnego (10). Nitka powinna by¢ ulozona w rowku
chwytacza dolnego.

Wyciagnac ok. 10 cm naddatek nitki i przetozy¢ go pod
stopka, do tylu.

11
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Zalktadanie nitki prawej igly (czerwona)

1.

4.

Przelozy¢ nitke od tylu do przodu przez uchwyt (1)
teleskopowego wysiegnika nitek.

Przeciagnaé nitke od lewej do prawej strony pod
prowadnikiem umieszczonym z tylu gérnej obudowy (2). Dla
ulatwienia uzy¢ pensety.

Przytrzymujac nitke obiema r¢kami przetozy¢ ja
pomiedzy dyskami naprezajacymi i pociagnaé w dot , aby
prawidlowo zaskoczyla w dyski naprezajace (3).

Kontynuowa¢ nawlekajac punkty (4-7).

Uwaga: Sprawdzi¢ czy nitka zostala przelozona przez przez

gorna Sciezke prowadnika (6).

5.

Zalozy¢ nitke do oczka prawej igly (8). Dla ulatwienia uzy¢
pensety.

Wyciagna¢ ok. 10 cm naddatek nitki igtowe;.

Podnies¢ stopke i utozy¢ naddatek nitki pod stopka do
tytu.

Zaktadanie nitki lewej iglty (zoita)

1.

4.

Przelozy¢ nitke od tylu do przodu przez uchwyt (1)
teleskopowego wysiggnika nitek.

Przeciagnaé nitke od lewej do prawej strony pod
prowadnikiem umieszczonym z tylu gérnej obudowy (2). Dla
ulatwienia uzy¢ pensety.

Przytrzymujac nitke obiema r¢kami przetozy¢ ja
pomiedzy dyskami naprezajacymi i pociagnaé w dot , aby
prawidlowo zaskoczyla w dyski naprezajace (3).

Kontynuowa¢ nawlekajac punkty (4-6).

Uwaga: Sprawdzi¢ czy nitka zostala przelozona przez przez

dolna sciezke prowadnika (5).

5.

Zatozy¢ nitke do oczka lewej igly (7). Dla ulatwienia uzy¢
pensety.

Wyciagna¢ ok. 10 cm naddatek nitki igtowe;.

Podnies¢ stopke i utozy¢ naddatek nitki pod stopka do
tytu.

0




Wymiana nitek

Ponizej opisano prosty sposéb wymiany nitek:

1.

Obcia¢ aktualnie uzywane nitki w poblizu szpulek, poza
prowadnikami teleskopowego wysiegnika nitek.

Zdjac szpulki nici i zalozy¢ nowe na trzpienie.

Zwigza¢ koncowki nowych nitek z koncokami starych
nitek. Obcia¢ naddatki nitek w meijscach wiazania do
dlugosci 2-3 cm i mocno pociagnac starg i nowa nitke, aby
zacisnaé supelki.

Podnies¢ stopke.

Sprawdzi¢ ustawienie pokretlel regulacji naprezenia,
ustawi¢ wszystkie w pozycji “0”.

Przeciagac kolejno nitki przez maszyne, az supelki znajda
si¢ przed igla. Jezli wystepuja trudnosci w przeciagnieciu
nitek nalezy sprawdzi¢ czy nie zaplataly si¢ na
prowadnikach nici lub pod wysiggnikiem.

Obcigé nitki za supetkami i zalozy¢ do igiel.

Ustawi¢ pokretta regulacji naprezenia w poprzednich
wartosciach.

Rozpoczecie szycia

1.

Gdy maszyna ma zalozone wszystkie nitki zamknaé¢ pokrywe
frontowa i utozy¢ wszystkie koficowki nitek na plytce
$ciegowej , pod stopka lekko w lewo.

Sprawdzi¢ czy ostrze noza goérnego porusza si¢ prawidlowo
wzgledem ostrza noza dolnego, obracajac kotem recznym
powoli do siebie. Jezli ostrza nie poruszajg si¢ prawidlowo
nalezy sprawdzi¢ czy nie dostaly si¢ pomiedzy nie skrawki
materiatu lub nici.

Przytrzymac kotice nitek lekko je naprezajac.

Wykona¢ 2 lub 3 obroty koltem re¢cznym do siebie , aby
rozpoczaé tworzenie tafcuszka. Sprawdzi¢ czy wszystkie
nitki owijajq si¢ wokdl palca Sciegowego na plytce sciegowej.
Jeeli nie wszystkie nitki owijaja si¢ wokél palca Sciegowego
sprawdzi¢ czy nitki zostaly prawidiowo zalozone.

Kontynuowac¢ przytrzymujac nitki faficuszka i naciskajac
rozrusznik. Wykona¢ tafcuszek o dtugosci 5-8 cm.

Utlozy¢ material pod przednia czescia stopki i wykonaé prébe
$ciegu. Podczas szycia lekko prowadzi¢ material lewa reka. Nie
nalezy ciagnaé materiatu, moze to sposwodowa¢ uszkodzenie
lub ztamanie igly.

Gdy doszyjemy do brzegu materiatu nalezy nadal
kontynuowac $cieg wyciagajac material delikatnie do tyluiw
lewo. Operacja ta nazywana jest zakonczeniem laficuszkowym
. Zapobiega wysnuwaniu si¢ nitek i przygotowuje do
rozpoczecia nastgpnego sciegu.

Obciac tancuszek 2-5 cm poza stopka korzystajac z noza
umieszczonego z lewej strony, na obudowie maszyny.
Przetozy¢ nitki woké! noza od tylu, a nastepnie do siebie.

~
SN

tancuszek

Zakonczenie fancuszkowe
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Ustawienia naprezenia nitek

Ustawienie naprezenia nitek powinno odpowiadaé
stosowanemu typowi materiatu i nici. Im wyzszy numer
ustawiony pokretlem, tym silniejsze naprezenie nitek.

Naprezenia nitki chwytacza gérnego i dolnego powinny by¢
prawidlowo zbalansowane - jednakowe (nitki chwytaczy powinny
krzyzowac si¢ na brzegu materiatu). Naprezenia nitek iglowych
nie powinny by¢ zbyt luzne ani zbyt silne, tu réwniez wymagany
jest balans naprezen.

W tabeli $ciegd na str. 23-26 znajduja si¢ zalecenia ustawient
naprezenia dla kazdego Sciegu.

Nitka chwytacza gérnego jest zbyt luzna

Nitka przeciagana jest wowczas na lewa strong materiatu. Nalezy
zwickszy¢ naprezenie nitki chwytacza gérnego (zielona) lub
poluzowac naprezenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).

Nitka chwytacza dolnego jest zbyt luzna

Nitka chwytacza dolnego jest wowczas przeciagana na
prawa strone materialu. Nalezy zwigkszy¢ naprezenie nitki
chwytacza dolnego ( niebieska) lub zmniejszy¢ naprezenie
nitki chwytacza goérnego ( zielona).

Nitka lewej igly jest zbyt luzna

Nalezy wowczas zwickszy¢ naprezenie nitki lewej igly lub
zmniejszy¢ naprezenia obu nitek chwytaczy ( zielonej i
niebieskiej).

Nitka prawej iglty jest zbyt luzna

Zwigkszy¢ naprezenie nitki prawej igly ((czerwona).

Prawa strona

Ni¢ chwytacza goérnego

Ni¢ chwytacza dolnego

Ni¢ prawej igty
Ni¢ lewej igty

Prawa strona

Ni¢ chwytacza gérnego

Ni¢ chwytacza dolnego
Ni¢ prawej igty
Ni¢ lewej igty

Prawa strona

Ni¢ chwytacza gornego

Ni¢ chwytacza dolnego

Ni¢ prawej igty
Nic¢ lewej igty

Ni¢ chwytacza gornego

Ni¢ chwytacza dolnego

Ni¢ prawej igly
Nic¢ lewej igty

Prawa strona

Ni¢ chwytacza goérnego

Ni¢ chwytacza dolnego

Ni¢ prawej igty
Ni¢ lewej igty




Ustawienie transportu réznicowego

Transport réznicowy sklada si¢ z dwdch zestawdw zabkow
ustawionych szeregowo. Pary zabkéw pracuja niezaleznie od
siebie , aby zapewnic idealny rezultat szycia na materialach
specjalnych. Jezeli podawanie przednich zabkéw jest inne
niz zabkow tylnych spowoduje to naciaganie lub marszczenie
materiatu.

Transport réznicowy stosuje si¢ aby zapobiec rozciaganiu
dzianin lub marszczeniu i $ciaganiu materialéw lekkich.

Przy szyciu standardowych materialow dZzwignie regulacji
pozycji transportera nalezy ustawi¢ w pozycji N.

Scieg overlockowy marszczacy (mat. elastyczne,
dzianiy)

Przy obrzucaniu brzegéw materialéw elatycznych takich jak

dzianiny, jersey nalezy ustawi¢ pozycje¢ transportera w zakresie
N do 2.0. ustawienie zalezy od rodzaju stosowanego materiatu .
Zawsze nalezy wykonac¢ probke sciegu na skrawku materiatu.

Scieg overlockowy elastyczny (materiaty lekkie)

Przy obrzucaniu lekkich materiatéw lub luznych dzianin

jak jedwab czy dzianiny jedwabne nalezy ustawic¢ pozycje
transportera w zakresie 0.7 do N. Podczas szycia nalezy lekko
naprezaé material przytrzymujac go przed stopka i poza stopka.
Ustawienie zalezy od stosowanego materiatu i zadanego poziomu
rozciagniecia. Zawsze najpierw nalezy wykona¢ prébke sciegu z
réznymi ustawieniami na skrawku materiatu.

(Chino, denim)

Materiat Pozycja transportera 1,0 Regulacja Rezultat
Materiaty elastyczne 7 N - 2.0

(Dzianina, jersey)

Materiaty nieelastyczne N

Materiaty lekkie 0.7-N

(Jedwab, dzianina jedwabna)

15
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Regulacja docisku stopki

Docisk stopki jest fabrycznie ustawiony na standardowe
szycie. W pewnych przypadkach moze zachodzi¢
koniecznos¢ regulacji. Nalezy zwickszac lub zmniejszac
docisk stopki, az do uzyskania prawidlowego rezultatu.
Zawsze wykona¢ wstepna probke Sciegu na skrawku
materiatu.

Stabszy docisk: Zmniejszy¢ docisk obracajac pokretto

regulacyjne w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Silniejszy docisk: Zwigkszy¢ docisk stopki obracajac pokretto
regulacyjne w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Powrot do ustawienia standardowego: Obrocic¢ pokretto
regulacyjne az znak na pokretle zréwna si¢ z oznaczeniem na
gornej pokrywie.

Ustawienie szerokosci sciegu

Szeroko$¢ Sciegu mozna zwigkszac lub zmniejszaé poprzez
zmiang pozycji igly lub pokrettem regulacii szerokosci $ciegu.

Regulacja szerokosci poprzez zmiane pozycji igty

A) Gdy uzywana jest tylko lewa igla lub stosowane sa obie igly
szerokos¢ $ciegu wynosi 5,7 mm.

B) Gdy uzywana jest tylko prawa igla szeroko$¢ sciegu wynosi
3,5 mm.

Regulacja szerokosci sciegu pokretiem

Pokretlo regulacii szerokosci $ciegu umozliwia doktadna regulacje

szerokodci cigcia w zakresie podanym ponizej:
A) Gdy stosowana jest tylko lewa igla : 5.2 - 6.7 mm
B) Gdy stosowana jest tylko prawa igla : 3.0 - 4.5 mm

Obraca¢ pokrettem aby ustawi¢ zadang szerokos$c¢ cigcia
postugujac si¢ oznaczeniami na plytce Sciegowej. T

o 7 o

Ustawienie dtugosci Sciegu

Pokretlo regulacii dlugosci $ciegu w wigkszosci przypadkéw
powinno by¢ ustawione w pozycji N. Przy szyciu ciezkich
materialéw ustawi¢ dtugosé Sciegu 4mm , przy szyciu
materiatéw lekkich 2 mm.

A) Lewa igta B) Prawa igta




Ustawienie dzwigni palca sciegowego

DzZwignia palca $ciegowego dla standardowego szycia
powinna by¢ ustawiona w pozycji N. Aby wykona¢ $cieg
rolujacy nalezy ustawi¢ dzwignie palca sciegowego w pozycji
“R”. Przesuwajac palec $ciegowy nalezy przesuwac dzwignie
maksymalnie daleko jak to mozliwe, w kazdym kierunku.

Rolowanie brzegu

Scieg rolujacy brzegowy odpowiedni jest dla materiatéw lekkich
jak woal, organza, krepa, itp. Uzyskuje sie do poprzez regulacje
naprezenia nitki, tak aby brzeg materiatu byl podwijany pod spéd
podczas szycia. Wyregulowaé naprezenie nitek , aby zmienic
stopien rolowania. Aby wykona¢ scieg rolujacy nalezy ustawic
dzwigni¢ palca Sciegowego w pozycji “R”. Minimalna szeroko$¢
$ciegu jaka mozna uzyska¢ przy rolowaniu brzegu to ok. 1,5 mm,
podczas gdy szerokos¢ cigcia nie moze by¢ ustawiona ponizej 3,5
mm.

Odmiang $ciegu rolujacego jest scieg rolujacy brzegowy waski.
Uzyskuje sie go przez regulacje naprezenia nitek zgodnie z
zaleceniami podanymi w tabeli na str. 23-20.

Doskonaly efekt sciegu rolujacego uzyskamy zakladajac ni¢
dekoracyjna do chwytacza gérnego, a cienka ni¢ standardowa do
chwytacza dolnego i igiel.

Scieg 2-nitkowy rolujacy brzegowy/ brzegowy waski
1. Zalozy¢ konwerter Sciegu 2-nitkowego (patrz str.8)

2. Uzy¢ nitki prawej igly i nitki chwytacza dolnego.

3. Przesuna¢ dzwigni¢ palca Sciegowego do pozycji “R”.

4. Ustawi¢ pokretlo dlugosci sciegu w pozycji “N-27.
5

. Ustawi¢ naprezenia nitek zgodnie z zaleceniami tabeli na
str. 23-26.

6. Wykona¢ tancuszek, a nastepnie probke sciegu na skrawku
materiatu, ktory bedzie stosowany. Rozpoczynajac szycie
przytrzymac tancuszek, aby nie wkrecil si¢ w szew.

Scieg 3-nitkowy rolujacy brzegowy / brzegowy waski

1. Uzy¢ nitki prawej igly oraz nitek chwytacza dolnego i
gbrnego.

2. Przesuna¢ dzwigni¢ palca sciegowego do pozycji “R”.
3. Ustawi¢ pokretto dlugosci Sciegu w pozycji “N-27 .

4. Ustawi¢ naprezenia nitek zgodnie z zaleceniami tabeli na
str. 23-206.

5. Wykonac¢ tancuszek, a nastepnie probke Sciegu na skrawku
materiatu, ktéry bedzie stosowany. Rozpoczynajac szycie
przytrzymacé tancuszek, aby nie wkrecil si¢ w szew.

2-nitkowy rolujacy brzegowy

2- nitkowy waski brzegowy

3-nitkowy rolujacy brzegowy

3-nitkowy rolujacy waski

17
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Scieg overlockowy ptaski

Scieg overlockowy plaski uzyskuje si¢ poprzez regulacje
naprezenia Sciegu 2 lub 3-nitkowego overlockowego , po

jego wykonaniu rozklada si¢ material aby wyprostowac Scieg,.
Naprezenie musi by¢ prawidlowo dobrane, aby material mogt
zosta¢ roztozony plasko.

Scieg ten moze by¢ stosowany jako dekoracyjny konstrukcyjny,
laczacy dwa kawalki materialu (Scieg overlockowy standardowy
ptlaski) lub jako dekoracja jednego kawalka materialu (Scieg
overlockowy plaski ornamentowy).

Istnieja dwa sposoby wykonania sciegu overlockowego plaskiego
- materialy lewymi stronami do siebie aby stworzy¢ scieg ozdobny,
lub materialy prawymi stronami do siebie aby uzyskac scieg
drabinkowy.

Scieg overlockowy ptaski standardowy
1. Uzy¢ lewej igly.

2. Dla $ciegu plaskiego 2-nitkowego: Zalozy¢ konwerter do
$ciegu 2-nitkowego ( patrz str.8) . Nawlec chwytacz dolny i
lewa igle.

Dla $ciegu plaskiego 3-nitkowego: Nawlec chwytacz dolny
i gorny oraz lews igle.h

3. Ustawi¢ naprezenia nitek zgodnie z zaleceniami
podanymi w tabeli na str. 23-26.

4. Zlozy¢ lewe strony dwoch kawalkéw materialu do siebie ,

aby wykonac¢ $cieg dekoracyjny na prawej stronie odziezy.

5. Wykonac¢ $cieg obcinajac nadmiar materialu. Nitka iglowa
uformuje V na lewej stronie. Nitka chwytacza dolnego
ulozy si¢ w linii prostej na brzegu materiatu.

6. Rozlozy¢ material i rozprostowac Scieg.

Scieg overlockowy ptaski ornamentowy

1. Ustawi¢ ruchomy néz gérny w pozycji nie pracujacej.
Material nie powinien by¢ obcinany podczas szycia.

2. Postepowaé wg punktéw 1-3 opisanych powyzej.
3. Ztozy¢ material lewq strona do siebie, aby wykonac $cieg

ozdobny na prawej stronie materiatu.

4. Position the fabric so the seam is sewn with part of the stitch
extending off the fabric.

5. Rozlozy¢ material , wywinaé w przeciwna strong aby
rozprostowac §cieg.

Wskazowka: Nitka chwytacza gornego jest nitka dominujaca
w Sciegu overlockowym plaskim. Nalezy zalozy¢ ni¢
dekoracyjna do chwytacza gonego i ni¢ standardows do
chwytacza dolnego i igiel.

Scieg drabinkowy

Aby stworzy¢ scieg drabinkowy nalezy szy¢ po materiale
zlozonym prawymi stronami do siebie. Dominujaca nitkq jest ni¢
igtowa, ktéra tworzy drabinke.

)
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Sc. 2-nitkowy ptaski Sc. 3-nitkowy plaski
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Scieg overlockowy z kordonkiem

Scieg overlockowy z kordonkiem moze by¢ stosowany do
wzmocnienia §ciegu przy faczeniu materiatow elastycznych,
szczegolnie dzianin. Kordonek stabilizuje szew, zapobiega
rozciaganiu materialu.

1. Wprowadzi¢ kordonek/sznurek przez otwér w przedniej
czgscl stopki.

2. Ulozy¢ kordonek/sznutek pod stopka do tytu i wykonaé
SZEW.

3. Kordonek/sznurek jest mocowany Sciegiem do materiatu.

Umiejscowienie szpilek

Szpilki nalezy umieszczaé w materiale z lewej strony stopki.
Beda one tatwe do usunigcia i nie stanowig zagrozenia dla
nozy overlocka.

Ostrzegente: Sycie po sgpilkach uskode lub xnisgey ostrze
nogy.

Zabezpieczenie nitek tancuszka
1. Zalozy¢ tancuszek do igly do szycia recznego, igly z
duzym oczkiem.

2. Whic iglte w koficowke szwu i weiagnaé tancuszek do szwu
aby zabezpieczy¢ kofice nitek.
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Konserwacja maszyny
Overlock wymaga znacznie bardziej czgstej konserwacji niz
masyzna do szycia, z nastepujacych powoddow:

- Przy cigciu materiatu powstaje duza ilos¢ pylu i
zanieczyszczen.

- Overlock pracuje z duza predkoscig i wymaga czgstego
oliwienia wewnetrznych elementow.

Czyszczenie

A Wylaezyé maszyne wylacznikiem glownyn i odfaczyé
whyegke 3 gniazda asilajacego.

Otworzy¢ pokrywe frontows i szczoteczka usunac
zanieczyszczenia.

Oliwienie

A Wylaczyé maszyne wylacznikiem glownyn i odiaezyé
whyegke 3 gniazda asilajacego.

Aby maszyna pracowala plynnie i cicho punkty zaznaczone
na rysunku musza by¢ czesto oliwione.

Stosowac oliwe do maszyn do szycia. Stosowanie innego
oleju moze zniszczy¢ maszyne.

Wytrze¢ powierzchnie maszyny aby usuna¢ nadmiar oliwy
przed rozpoczeciem szycia.




Wymiana noza dolnego

A Wylaezyé maszyne wylaeznikiem glownym i odtqezyé
whyezke 3 gniazda asilajqcego.

N6z dolny nalezy wymieni¢ gdy nie jest wystarczajaco ostry.
Postepowad wg ponizszej instrukeji, w przypadku trudnosci
skontaktowac si¢ z serwisem.

1. Otworzy¢ pokrywe frontowa i ustawic¢ ruchomy néz gérny
(1) w pozycji odlaczone;j.

Poluzowac $rube noza dolnego (2) i wyja¢ néz (3).
Zalozy¢ nowy n6z do rowka uchwytu noza dolnego.
Dokreci¢ srube mocujaca (2).

Przywroci¢ ruchomy néz gérny (1) do pozycji tnacej.

A

Obroci¢ kolem recznym aby igly znalazly si¢ w najnizszej
pozyciji.

7. Sprawdzi¢ czy przedni brzeg noza gornego znajduje si¢
1-2 mm nizej niz ostrze noza dolnego.

Przechowywanie

Gdy maszyna nie jest uzywana powinna pozostawac bez
zasilania. Nalozy¢ na maszyne winylowy pokrowiec , aby
zabezpieczy¢ ja przed kurzem. Przechowywaé w miejscu nie
narazonym na bezposrednie dzialanie promieni stonecznych
i wilgoci.

Serwis

W przypadku pytan dotyczacych dzialania lub serwisu
maszyny nalezy kontaktowac si¢ z punktem sprzedazy.

Maszyna przenaczona jest do uzytku
domowego.
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Usuwanie usterek

Problem Rozwiazanie Strona
Material nie jest prawidlowo podawany - Zwigkszy¢ dlugo$é Sciegu 16

- Zwigkszy¢ docisk stopki dla cigzkich materiatow. 16

- Zmniejszy¢ docisk stopki dla lekkich materiatow. 16

- Spraedzi¢ transport réznicowy. 15
Pamanie igiet - Prawidtowo zalozy¢ igle. 7

- Nie ciagna¢ materiatu podczas szycia. 13

- Dokreci¢ §rube mocujaca igle. 7

- Uzy¢ grubszej igly dla cigzszego materiatu. 7
Zrywanie nitki - Sprawdzi¢ zalozenie nitek. 9-12

- Sprawdzi¢ czy nitka nie zostala zablokowana, splatana.

- Prawidlowo zalozy¢ igle. 7

- Zalozy¢ nowq igle, aktualna moze by¢ wygieta lub stepiona. 7

- Stosowac nici dobrej jakosci. 27

- Obnizy¢ naprezenie nitki. 14
Przepuszczanie $ciegow - Zalozy¢ nowq igle, aktualna moze by¢ wygicta lub stepiona. 7

- Dokreci¢ srube mocujaca igle. 7

- Prawidlowo zalozy¢ igle. 7

- Zmieni¢ rodzaj i grubo$¢ igly. 7

- Sprawdzi¢ zalozenie nitek. 9-12

- Zwickszy¢ docisk stopki. 16

- Stosowa¢ nici dobrej jakoci. 27
Nieregularny $cieg - Zbalansowac¢ naprezenie nitek. 14

- Sprawdzi¢ czy nitka nie zostala zablokowana, splatana.

- Sprawdzi¢ zalozenie nitek. 9-12
Marszczenie materiatu - Obnizy¢ naprezenie nitek. 14

- Sprawdzi¢ czy nitka nie zostala zablokowana, splatana.

- Stosowac cienkie nici dobrej jakosci. 27

- Zmniejszy¢ dlugosc $ciegu. 16

- Zmniejszy¢ docisk stopki dla lekkich materialéw. 16

- Sprawdzi¢ transport réznicowy. 15
Nieregularne ciecie materialu - Sprawdzi¢ polozenie nozy wzgledem siebie. 21

- Wymieni¢ jeden lub oba noze. 21
Zablokowany material - Sprawdzi¢ czy noze sa w pozycji szycia.

- Sprawdzi¢ czy nitka nie zostata zablokowana, splatana.

- Skompresowac grube wartstwy materiatu standardowa maszyna do

szycia przed uzyciem overlocka.
Maszyna nie dziala - Prawidlowo podlaczy¢ do zrédta zasilania. 5
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Rezerwujemy sobie prawo zmiany wyposazenia maszyny oraz asortyentu akcesoriéw bez uprzedniego powiadomienia, a
takze modyfikacji wydajnosci i wygladu maszyny.

Modyfikacje takie beda jednak zawsze mialy na celu podwyzszenie zadowolenia klienta i jakosci produktu.

Wlasno$¢ intelektualna:

VIKING, znak KEEPING THE WORLD SEWING, oraz EMERALD s3 znakami towarowymi nalezacymi do KSIN
Luxembourg 11, S.ar.l.

HUSQVARNA oraz znak H z korong sa znakami towarowymi Husqvarna AB.

Wszystkie znaki towarowe uzywane sg przez VSM Group AB na podstawie licencji.
CE - Authorised Representative

VSM Group AB, SVP Worldwide

Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SWEDEN

Pamietaj, ze w przypadku utylizacji, ten produkt musi by¢ w bezpieczny sposéb poddany recyklingowi, zgodnie z odpo-
wiednimi przepisami prawa krajowego, dotyczacego produktow elektrycznych/ elektronicznych. Urzadzen elektrycznych
nie wolno wyrzucaé razem z niesortowanymi odpadami komunalnymi; trzeba je przekaza¢ do odpowiednich punktow
zbiérki. Informacje na temat mozliwosci utylizacji takich urzadzen mozna uzyskaé od lokalnych wladz. Podczas wymiany
starych urzadzen na nowe, sprzedawca moze by¢ prawnie zobowiazany do bezplatnego odbioru starego urzadzenia.

W przypadku utylizacji urzadzen elektrycznych na wysypiskach lub sktadowiskach, niebezpieczne substancje moga przedo-
sta¢ si¢ do wod gruntowych i dosta¢ si¢ do tadcucha pokarmowego, co jest szkodliwe dla zdrowia i dobrego samopoczu-
cia.

Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

* Zrywanie nici,p¢telkowanie nici lub glosna praca poniewaz moze to by¢ wynikiem blednej obstugi maszyny lub subiek-
tywne odczucie, zta jakos$¢ ,szerokos¢ $ciegu ,nie satysfakcjonujaca lub nie prawidlowa praca maszyny , ktéra moze by¢
spowodowana przez zle ustawienie paramentéw maszyny lub nie znajomo$¢ obstugi lub brakiem zapoznania si¢ z instruk-
cja obstugi.

* Zte lub nieprawidlowe ustawienie naprezenie gornej i dolnej nitki ,nieprawidiowa praca chwytacza oraz maszyny spo-
wodowana zlym ustawieniem i regulacja maszyny, do ktérej prawidtowej regulacii jest zobowigzany klient, ktéry uzywa
maszyne.

* Nieprawidlowe wyswietlanie haftu ;wzoru i rodzaju $ciegdw lub innych parametréw na ekranie elektronicznym maszyny
lub wyswietlaczu, ktoéry moze by¢ spowodowany spadkiem napigcia, uszkodzonym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami
zewnetrznymi.

* Kupujacemu przystuguje prawo zadania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od wad, jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 2 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal wykazuje wade.

- Gwarant stwierdzi na pismie, ze usunigcie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta cz¢$¢ sktadowa produktu, w
ktorej wystapita wada.

* Sprzet zwracany do wymiany musi by¢ kompletny, bez uszkodzet mechanicznych. Jednoczesnie Konsument, ktéry zaku-
pit maszyne ponosi odpowiedzialno$¢ z Ustawy z dn.30.05.2014 o prawach konsumenta.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi si¢ zapoznac z instrukcja obslugi. Przed rozpoczeciem uzytkowania
maszyny zaleca si¢ wykonanie testu na danym materiale. Nie kazdy material z uwagi na jego grubosé, jakosé, rozciagliwoscé
nadaje si¢ do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH MASZYNY
PRZYNAJMNIE] RAZ NA 6 MIESIECY W AUTORYZOWANYM SERWISIE.



Tabela Sciegow

Objasnienia symboli materiatéw

Tkanina lekka
Szyfon, woal, organza,
batyst, jedwab, itp.

it

Materiat elast. lekki
nylon, tricot, pojedyncza
dzianina jerseyowa

HH

Tkanina $rednia
Bawelna, welna, satyna,

itp.

ik

Materiat elast. sSredni
podwdjna dzianina, welur,
mat. na stroje kapielowe

I

Tkanina ciezka
denim, plétno zaglowe,
frotte, itp.

=)

Mat. elast. ciezki
dzianina swetrowa, polar,

itp.

Uwaga:

warunkow szycia.

typu stosowanego materiatu i nici.

Ustawienia podane w tabeli odnosza si¢ do standardowych
Moze zajs¢ koniecznosé regulacji naprezenia nitki w zaleznosci od

Dla uzyskania najlepszego rezultatu regulacja naprezenia powinna
by¢ wykonywana ptynnie, matymi skokami, nie wi¢cej niz potowa
numeru jednorazowo.Nalezy zawsze wykona¢ probke Sciegu na

skrawku materiatu, ktéry bedzie stosowany.

Kombinacja Pozycja | Dlugos$¢ | Szerokos¢ | Pozy- Palec Konwert- | Naprezenie nitki
- igty Sciegu Sciegu cjatrans- | Sciegowy | er Sciegu
Scieg Materiat portera 2-nitk. Y |[R |G |B
2-nitkowy, lockowy,
nitkowy, overlockowy, % ool - | 50
szeroki
i os| - | - [0
Lewa N R(3.5) S Tak
% 001 - - |50
1Rt % I Y
c& 1.5 1.0 | - - | 50
2-nitkowy, overlockowy, %
waski - [00] - |40
% - los| - |50
% N - 1.0 - 5.0
Prawa N R(3.5) S Tak
% oo - |45
% S los| - |45
g& 1.5 - 1.0 - 5.0
2-nitk b j
nitkowy, obrzucajacy , % s | o
szeroki
% 35| - - |10
Lewa N R(3.5) S Tak
¥ 25| | - |0
% 350 - | - |10
gﬂg 1.5 4.0 - - 1.0
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Kombinacja Pozycja | Dtugos¢ | Szerokos¢ | Pozycja | Palec Konwer- | Naprezenie nitki
- igly Sciegu Sciegu transpor- | Sciegowy | tersciegu
Scieg Materiat tera 2-nitk. Y |IR |G |B
2-nitkowy, overlockowy % 3 )
obrzucajacy, waski 35 - 0
Ty o | - |20
E N 501 - |20
Prawa N R(3.5) S Tak
Tk x| -0
% 40| - |20
gﬂy 1.5 5.0 - 2.0
i <
Prawa 1 3 N R Tak
nh NEE
# Nie zalecane
% Prawa 1 3 N R Tak N 2.0
Nie zalecane
5 tLs
2-nitkowy waski brzegowy % s 40
Prawa 1 3 N R Tak
1.5 - 4.0
0| &
1
E‘i' % Nie zalecane
=
(‘." % Prawa 1 3 N R Tak 20| - |40
v . . .
/N
L | W
Nie zalecane
6 ULS
2-nitkowy ptaski % 0.0 50
% 05 -] - |50
Left N R(3.5) S Tak
¥ oo | - |- |50
1Rt os| - | - |50
gﬂy 1.5 1.0 - - 5.0




Kombinacja Pozycja | Ditugos$¢ | Szerokosc | Pozycja | Palec Konwer- | Naprezenie nitki
- igly Sciegu Sciegu transpor- | Sciegowy | tersciegu
Scieg Materiat tera 2-nitk. Y [R |G |B
3-nitkowy overlockowy, %
szeroki 25 N[N
nh SRR
gt \ NENE
Lewa N R(3.5) S Nie
it N I N BN
RF S VR N
g& 1.5 N N | N
3-nitkowy overlockowy, %
waski 25| N | N
i NN
# N 35| N | N
Prawa N R(3.5) S Nie
% 25| N | N
RF NI
9 & 15 N[N N
3-nitkowy, %
obrzucajacy szeroki 4.0 0.0 | 80
> % 40 0.0 | 85
=)
>
L % N 5.0 0.0 | 85
I Lewa N R(3.5) S Nie
=)
> % 4.0 0.0 | 8.0
=)
L % 5.0 0.0 | 85
10 Cﬁ@ 15 5.0 0.0 | 85
3-nitkowy obrzucajacy, %
waski N [10] 70
% 35110170
E N 40110 70
Prawa N R(3.5) S Nie
% 351101 6.0
1hF 35|10 60
1 % 15 N |10 60

25
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Kombinacja Pozycja | Dtugos¢ | Szerokos¢ | Pozycja | Palec Konwer- | Naprezenie nitki
- igly Sciegu Sciegu transpor- | Sciegowy | tersciegu
Scieg Materiat tera 2-nitk. Y [R |G |B
3-nitk luj
nitkowy rolujacy % ool sol 0
: Prawa 1 3 N R No
> % - 120(50]80
>
»
p E Nie zalecane
»
»
> % Prawa 1 3 N R No - | N [40] 60
>
3R
Nie zalecane
2 n
3-nitkowy,brzego ski
lwyzgwywal% NS
Prawa 1 3 N R No
% - | N [50]40
# Nie zalecane
% Prawa 1 3 N R No - | N |50]| N
Nie zalecane
3-nitk taski
mHewypRse % 05| - [50]70
) % 05] - |50]70
’ N
) % 05| - |50]70
7, ) Lewa N R(3.5) S No
/// ' % 05| - [s50]70
//// % 1.5 05| - |50]70
14 gﬂ@ 2.0 05| - |50]|70
4-nitk lock
nitkowy overlockowy % 25 los | N | N
it NNNE
N
% 35135 N | N
Obic N R@3.5) S No
% 25|25 | N [ N
% 1.5 N|N|N]|N
% 2.0 35135 N | N




Tabela materiatowl/igiet/nici

Ni¢ skrecana
#60/2 - #80/2
(Ni¢ skrecana
#80/3 - #100/3)

#60/2

Materiat Matreiaty lekkie Materiaty Sredniej grubosci Matreiaty ciezkie
(woal, krepa, zorzeta, itp.) (bawelna, welna, satyna, itp.) (denim, jersey, tweed , itp.)

Igta #12/80 #12/80, #14/90 #14/90

Nitka Polyester (spun filament) Ni¢ skrecana Ni¢ skrecana

#50/2 - #60/2

Specyfikacja maszyny

Predkos¢ szycia

Maximum 1300 $ciegéw/min

Dtugos¢ Sciegu

1.0-4.0 mm

Wskaznik transportu
réznicowego

0.7-2.0

Szerokos¢ Sciegu overlock-
owego

Lewa igla: 5.2-6.7 mm
Prawa igla: 3.0-4.5 mm
Rolowanie brzegu: 1.5 mm

Needle bar stroke

27 mm

Wznios stopki

4.5 mm

Igty Igly do overlocka INSPIRA
- system ELx705
grubosé : #14/90, #12/80

llos¢ igiet 2,1

llosé nitek 2,3, 4

Typ zarowki LED light

Wymiary maszyny

Szerokos¢ 301 mm

Gtebokosé 280 mm

Wysokos¢ 270 mm

Waga 6.0 kg

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyny i asortymentu akcesoriow bez

wezesniejszego powiadamiania oraz zmiany wygladu maszyny. Wszelkie modyfikacje beda jednak

korzystne dla uzytkownika produktu.

Whtasnhos¢ intelektualna

VIKING, HUSKYLOCK, KEEPING THE WORLD SEWING & Design sg znakami towarowymi

nalezacymi do KSIN Luxembourg 11, S.ar.l.

HUSQVARNA oraz znak H z korona sa znakami towarowymi Husqvarna AB.

Wszystkie znaki towarowe uzywane sq przez VSM Group AB na podstawie licenciji.
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VSM Group AB « SE-56| 84 Huskvarna « SWEDEN

www.husqvarnaviking.com
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