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WAŻNE WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE BEZPIECZEŃSTWA

Podczas użytkowania urządzenia elektrycznego, powinny być zachowane podstawowe środki

bezpieczeństwa, włącznie z następującymi:

Ta maszyna została zaprogramowana wyłącznie do użytku domowego.

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczęciem pracy z maszyną.

NIEBEZPIECZEŃSTWO — Aby wyeliminować ryzyko porażenia prądem:

1. Nigdy nie wolno zostawiać maszyny do szycia bez nadzoru, jeżeli jest ona podłączona do sieci.

Zawsze od razu po zakończeniu pracy i przed czyszczeniem należy wyjąć wtyczkę maszyny z gniazdka.

OSTRZEŻENIE — Aby ograniczyć ryzyko poparzenia, pożaru, porażenia prądem lub

obrażeń:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urządzenie używane jest przez dzieci lub w ich

obecności, konieczny jest nadzór osoby dorosłej.

2. Maszyna powinna być używana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji.

Należy używać tylko wyposażenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej

instrukcji.

3. Nie wolno używać maszyny, gdy: uszkodzony jest przewód lub wtyczka, urządzenie działa niewłaściwie

na skutek upuszczenia lub uszkodzenia, urządzenie wcześniej wpadło do wody. Gdy zaistnieją powyższe 

okoliczności, maszynę należy zanieść do najbliższego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum 

serwisowego, aby tam dokonano naprawy, przeglądu lub regulacji.

4. Nie wolno korzystać z urządzenia, jeśli którykolwiek z otworów wentylacyjnych jest zablokowany. Należy

dbać o to, by otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika nożnego były wolne od zalegającego kurzu.

5. Nie wolno wtykać ani wkładać żadnych obcych obiektów do otworów w maszynie.

6. Nie wolno używać maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obsługiwać maszyny w miejscach, gdzie używane są produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam,

gdzie stosowano tlen.

8. Aby odłączyć urządzenie od zasilania, należy wyłączyć wszystkie przełączniki, a następnie wyjąć

wtyczkę.

9. Nie wolno odłączać urządzenia od zasilania ciągnąc za przewód. Aby wyłączyć maszynę z sieci

należy chwycić za wtyczkę a nie za przewód.

10. Należy trzymać palce z daleka od ruchomych części urządzenia, szczególnie od igły.

11. Zawsze należy używać odpowiedniej płytki ściegowej. Użycie niewłaściwej płytki może spowodować

złamanie igły.

12. Nie wolno używać wygiętych igieł.

13. Nie wolno ciągnąć ani popychać materiału podczas szycia, gdyż może to spowodować wygięcie

się lub złamanie igły.

14. Należy wyłączyć maszynę podczas wszelkich czynności regulacyjnych przy igle, takich jak

nawlekanie igły, zmiana igły, nawlekanie szpulki bębenka, wymiana stopki dociskowej, itd.

15. Należy zawsze wyciągnąć wtyczkę maszyny z gniazdka przy zdejmowaniu obudowy, smarowaniu lub

przy jakiejkolwiek czynności konserwacyjnej podanej w instrukcji.

W przypadku wyzbycia się maszyny, musi być ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z prawem

krajowym odnośnie produktów elektrycznych. W razie wątpliwości skontaktuj się ze sprzedawcą.

NALEŻY ZACHOWAĆ NINIEJSZĄ
INSTRUKCJĘ OBSŁUGI

Tylko dla Europy
Ta maszyna do szycia może być używana przez dzieci od 8 roku życia oraz osoby niepełnosprawne

ruchowo, sensorycznie lub psychicznie, a także osoby bez odpowiedniej wiedzy i doświadczenia, o ile

znajdują się pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczeństwo lub zostały odpowiednio

poinstruowane oraz rozumieją zagrożenia związane z używaniem maszyny. Dzieci nie powinny bawić

się maszyną. Czyszczenie i konserwacja maszyny nie powinna być wykonywana przez dzieci bez

nadzoru.







PODSTAWOWE ELEMENTY
Nazwy części
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Stolik (osłona wolnego ramienia)
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Podłączenie do źródła zasilania

Używanie przycisku start/stop
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PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

ŻENIE:

Instrukcja obsługi



Praca z rozrusznikiem nożnym
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Przyciski funkcyjne w maszynie

q Przycisk start/stop
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w Przycisk szycia wstecz

Jeśli poniższe ściegi zostały wybrane:

Jeśli inne ściegi zostały wybrane:

Jeśli poniższe ściegi zostały wybrane:
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Jeśli inne ściegi zostały wybrane:
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Jeśli poniższe ściegi zostały wybrane:

r Przycisk pozycjonowania igły
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Rozrusznik nożny

Instrukcja obsługi

Kontrola prędkości szycia
Suwak regulacji prędkości szycia
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Przyciski funkcyjne w maszynie
q Wyświetlacz LCD
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!0 ści ściegu

!1 ługości ściegu

!2 Przycisk trybu ustawień
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Podnośnik kolanowy

Podłączanie podnośnika kolanowego
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Regulacja podnośnika kolanowego
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Regulacja docisku stopki
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Opuszczanie ząbków transportera
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ężenia nici
Automatyczne naprężenie nici

ęczne naprężenie nici
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Wymiana stopki dociskowej

Ż

Przycisk blokady
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Zakładanie i zdejmowanie uchwytu stopki

dociskowej

Zdejmowanie uchwytu stopki
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Mocowanie hwytu topki
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Wymiana płytki ściegowej

OSTRZEŻENIE:
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Wymiana igieł

OSTRZEŻENIE
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ybieranie ściegów

z

x

c

by wybrać programy ściegowe w trybach wciśnij

najpierw przycisk trybu q, aby wybrać żądany tryb.

ażdorazowe naciśnięcie tego przycisku spowoduje 

przejście do kolejnego trybu, oznaczonego na ekranie w

rzykład: yb  wz  ściegu w trybie

z łącz zasilanie.
o włączeniu maszyny automatycznie ustawi się tryb .

Naciśnij przycisk tryby raz, aby przejść do trybu

x prowadź numer ściegu na klawiaturze. Najpierw 

naciśnij przycisk , a później przycisk

c zór ściegu w trybie został wybrany

q

w

P

ezpośredni wybór wzoru ściegu

q w e r t y u i

q w e r

q w e r
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stawienie dźwięku brzęczyka

Dźwięk brzęczyka może być włączony lub wyłączony. 

omyślnie dźwięk brzęczyka jest włączony

ejdź w tryb ustawień maszyny.

by wyłączyć dźwięk brzęczyka, naciśnij na 

przyciskach regulacji długości ściegu q,  napis 

zacznie migać.

ostosowywanie ustawień maszyny
ożesz dostosować ustawienia maszyny do swoich potrzeb.

Naciśnij przycisk ustawień q, a na ekranie zostanie 
wyświetlony tryb ustawień.

Naciśnij przycisk trybu w aby wybrać żądane ustawienie a 
każdym razem, gdy naciskasz przycisk trybu, zmieni się jego 

numer e. W tym trybie możesz zmienić następujące 
ustawienia.

e Numer trybu

r stawienie dźwięku brzęczyka

t stawienie pozycji zatrzymania igły

y stawienie prędkości początkowej

u alibracja ekranu

i rzywrócenie ustawień początkowych
o utomatyczny 

by wyjść z trybu ustawień maszyny, naciśnij przycisk 

ustawień q

q
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e

q

w

by włączyć dźwięk brzęczyka, naciśnij  na 

przyciskach regulacji szerokości ściegu w,  napis

zacznie migać. 

aciśnij przycisk ustawień e, by wyjść z trybu ustawień 
maszyny.
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stawienia pozycji zatrzymania igły

ejdź w tryb ustawień maszyny. aciśnij przycisk trybu, 

aby wejść w ustawienie pozycji zatrzymania igły.

myślna pozycja zatrzymania igły jest dolna pozycja

Aby zmienić pozycję zatrzymania igły na górną, naciśnij

na przyciskach regulacji szerokości ściegu q, 

oznaczenie zacznie migać
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m Oznaczenie wyświetli się na ekranie aciśnij u
a ekranie dotykowym maszyny.

alibracja ekranu

eśli wyświetlane przyciski wydają się być nierówno ułożone, 

można wykonać kalibrację ekranu w następujący sposób.

z Wejdź do trybu ustawień maszyny. Naciśnij przycisk trybu 

razy, aby wejść do trybu kalibracji ekranu.

x Naciśnij na przyciskach regulacji szerokości ściegu q

c a wyświetlaczu pojawi się ustawienie kalibracji 

ekranu. Oznaczenie wyświetli się w prawej 

części ekranu

     rzy pomocy wskaźnika w naciśnij e a ekranie 

dotykowym maszyny.

v Oznaczenie wyświetli się na ekranie aciśnij

r a ekranie dotykowym maszyny.

b Oznaczenie wyświetli się na ekranie aciśnij t
a ekranie dotykowym maszyny.

n Oznaczenie wyświetli się na ekranie aciśnij y
a ekranie dotykowym maszyny.

z x

c

, kran powróci do ustawienia kalibracji ekranu. 

Naciśnij przycisk ustawień i, by wyjść z trybu 

ustawień maszyny.
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rzywracanie do ustawień domyślnych

rzywracanie ustawień domy lnych  dotyczy:

więku brzęczyka

ozycji zatrzymania igły

rędkość początkowa maszyny

stawienie kalibracji ekranu

stawienie wyłącz nia 

ejdź do trybu ustawień maszyny. aciśnij przycisk 

trybu ustawień razy, aby wejść do trybu przywrócenia 

fabrycznych ustawień

aciśnij “+” na przycisku regulacji długości ściegu q

aciśnij “+” na przycisku regulacji szerokości ściegu w, 

aby zresetować maszynę.

aciśnij “+” na przycisku regulacji długości ściegu e, 

aby anulować resetowanie.

aciśnij przycisk ustawień r, aby wyjść z trybu ust wień.

q
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w

e

q

w

utomatyczny 

WAGA

aszyna się wyłączy, jeśli nie będzie używana przez 

czas, określony w tym trybie.

z ejdź w tryb ustawień maszyny aciśnij przycisk trybu

razy, aby wejść w tryb ustawienia automatycznego 

Domyślnym ustawieniem jest godzin i oznaczenie 

pojawi się na ekranie

x a przyciskach regulacji długości ściegu naciśnij q

lub w, aby zwiększyć lub zmniejszyć ustawioną
wartość.

Tryb  może być ustawiony od do godzin

eśli chcesz wyłączyć , naciśnij i przytrzymaj 

na przycisku regulacji długości ściegu q lub

w, póki oznaczenie pojawi się na ekranie

c aciśnij przycisk trybu ustawień e, aby wyjść z trybu 

     ustawień.
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Rozpocznij szycie.
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 lub d  transportu AD, p ą j kę

p zy zy j ją p z zp zę  zy

aciśnij rozrusznik nożny lub wciśnij przycisk start/stop, 

aby rozpocząć szycie.
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POD T Y ZY
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Ustawienia maszyny
q 
w Naprężenie nici:

e Stopka dociskowa:

r Docisk stopki:            
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zycie od krawędzi grubego materiału
C uniwersalnej j ę
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O ż łę j , ó ąć
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q ruby materiał

w Czarny przycisk

Zmia a kieru ku zycia
atrzymaj maszynę.

odnieś stopkę dociskową.

O óć m ł kół j ły, p żą ym k k .

Obniż stopkę i k y j zy ym k k .

q



inie pomocnicze są narysowane na płytce ściegowej i 

pokrywie bębenka.

inie pomocnicze dla i ównież zaznaczono 

z przodu płytki ściegowej.

  q inie pomocnicze z przodu płytki ściegowej

umery na płytce ściegowej wskazują odległość w 

milimetrach i calach do centralnej pozycji igły.

w entralna pozycja igły

oziome linie pomocnicze pomagają przy obracaniu 

materiału pod kątem prostym.

e Pozioma linia pomocnicza

kala kątowa jest pomocna przy szyciu aplikacji patrz str.

r kala kątowa

By zyć z ó ą ł ś ą ” k ę z

z k k zy z zy j zy ę, y y

k ę ź z z y zy

ły ś j.

P ś kę z łą ą ł

O óć ł ° ść kę z z j

zy y k k

q Pozioma linia pomocnicza

w rawędź materiału

bcinanie nici

by obciąć nici po zakończeniu szycia, wciśnij przycisk 

obcinania nici. Po obcięciu nici igła automatycznie 

niesie się do góry.

q Przycisk obcinania nici

działa, gdy stopka dociskowa 

jest podniesiona. 

Jeśli automatyczne obcinanie nici nie działa prawidłowo 

dla danej grubości nici, należy użyć nożyka, 

znajdującego się na pokrywie czołowej maszyny.

by użyć nożyka z pokrywy czołowej maszyny, 

usuń materiał spod stopki i wyciągnij go do tyłu. Nici 

wyciągnij do góry i przesuń je między przycinarkę a 

pokrywą.

Pociągnij nici do siebie, aby je przeciąć.

w Nożyk do obcinania nici

w

q

w

e q

r

q
w

żyj nożyka z pokrywy czołowej maszyny, jeśli 

grubość nici jest lub większa.



Naciśnij + na przycisku regulacji szerokości ściegu, aby
przesunąć igielnicę w prawo

Naciśnij na przycisku regulacji szerokości ściegu, aby 

przesunąć igielnicę w lewo.

egulacja długości ściegu
ługość ściegu może być regulowana poprzez naciśnięcie 

przycisku regulacji długości ściegu.

arametr długości ściegu będzie się zmieniał wraz z 

naciśnięciem przycisku.

Naciśnij na przycisku regulacji długości ściegu, aby 

zwiększyć długość ściegu

Naciśnij a przycisku regulacji długości ściegu, aby 

zmniejszyć długość ściegu.

Regulacji pozycji igły można dokonać dla następujących 

ściegów:

ryb

ryb

łytka ściegowa do ściegów prostych

zory ściegów od  do w trybie ożna szyć z 

płytką ściegową do ściegów prostych

ałóż płytkę ściegową do ściegów prostych patrz str.

Oznaczenie ojawi się na wyświetlaczu po numerze 

wzoru, gdy płyta będzie zamocowana.

q łytka ściegowych do ściegów prostych

w Oznaczenie 

ryb

q

w

WAGA

iedy płytka ściegowa do ściegów prostych jest 

zamocowana w maszynie, wzory ściegów, niepasujące 

do płytki, będą nieaktywne.



Ścieg ze standardowym ryglem
Ustawienia maszyny
q 
w Naprężenie nici:

e Stopka dociskowa:

r Docisk stopki:            

q

e

w

r

żyj tego programu  by zabezpieczyć początek i koniec

ściegu ściegiem wstecznym. W momencie  gdy dojdziesz 

do końca ściegu, naciśnij przycisk szycia wstecz q z
M zy yk z y ś  z k j z y

z z zy ę y z

q rzycisk szycia wstecz

ś z j ,

z ó z z z ć ś z

z z j z ę z ł

M z z ś ó ją z z

z G ś z z z z q
ń  ś z ś ó ją

 j z z z ę z

q P z z z

Ś e z ry lem au ma y z ym
Ustawienia maszyny
q 
w 
e 
r 

q

e

w

r

q

q

żyj tego ściegu, aby szyć krawędź materiału.

q 
w 
e 
r             

q

e

w

r



Ś g o ójny as y zny
Ustawienia maszyny
q 
w 
e 
r            

q

e

w

r

ł ś j  
ł j ć ś

Ś ś ę 

Ścieg elastyczny
Ustawienia maszyny
q 
w 
e 
r             

q

e

w

r

en wąski ścieg elastyczny z igłą pozycjonowaną o 
lewej stronie zaprojektowany został do wyeliminowania 
marszczenia się materiałów dzianych oraz skośnych 
szwów.

Użyj tego ściegu do szycia cienkich materiałów  
takich jak trykot lub dżersej.

e s y s e zny
Ustawienia maszyny
q 
w        
e 
r            

q

e

w

r



q 
w        

e 
r            

q

ew r
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q

w

e

Regulacja podawania materiału przy stopc  z
nym trans rtem

egulator podawania powinien być ustawiony na 
ć potrzeba dostosowania podawania 

w zależności od rodzaju tkaniny.

zed rozpoczęciem szycia przetestuj ustawienia na 

skrawku materiału.

eśli marszczy się dolna warstwa materiału, 

przekręć pokrętło w kierunku

eśli marszczy się górna warstwa materiału, 

przekręć pokrętło w kierunku 

q órna warstwa

w olna warstwa

e egulator podawania

zory ściegów od do w trybie i od do

mogą być szyte przy użyciu stopki z nym 

transportem.

pka z nym transportem jest niezwykle skuteczna

podczas szycia materiałów trudnych w transporcie, takich 

jak tkanina lub skóra powlekana PCV.

zięki niej można uniknąć przesuwania się tkanin podczas 

szycia.

Patrz stronę 17 jak zamocować stopkę z ym

transportem.

mieść materiał pod stopkę i opuść igłę w miejscu, 

gdzie chcesz rozpocząć szycie. 

Rozpocznij szycie na średnie  prędkości.

Podczas szycia tkanin w kratkę spasuj wzór na obu 

warstwach materiału i upnij je szpilkami. W trakcie 

szycia usuwaj szpilki.



rzygotowanie materiału

D u
 w
q 
w 
e ozmiar otwarcia
r Rozmiar zamka
t oniec otwarcia zamka

Wszy a zam a
Ustawienia maszyny
q 
w 
e 

r 

q

e

w

r

q

w

e r

t

o

i

t
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y tolerancji
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o

UWAGA

dczas korzystania ze s i
należy dostosować pozycję opuszczania igły.



x ałóż stopkę 

staw szerokość ściegu na

Opuść stopkę u szczytu zakończenia otwarcia zamka 

tak, aby igła przechodziła przy zakładce i taśmie zamka. 

zycie

z dwiń zapas dla szwu po lewej stronie wiń spód 

zapasu tak, aby zakładka miała pomiędzy a

marginesu mieść ząbki zamka przy 

zakładce i przypnij je

rzywróć fabryczne ustawienia dla długości ściegu 

i naprężenia nici

q Margines a

w ąbki zamka

e Zakładka

r oniec otwarcia zamka

t ozmiar otwarcia

c Szyj wzdłuż zamka, prowadząc ząbki zamka wzdłuż 

     brzegu stopki. Zatrzymaj maszynę na taśmie zamka  

     na ok. przed suwakiem.

Obniż igłę do materiału. Podnieś stopkę i otwórz 

zamek, by zrobić miejsce na dalsze szycie  Obniż 

stopkę i szyj dalej.

y Suwak

u

q
w

r

e

y

u

OSTRZEŻENIE
o założeniu stopki do zamków błyskawicznych i 

ustawieniu szerokości ściegu - upewnij się, że igła nie 

uderzy w stopkę dociskową, ani w taśmę zamka.

c

x

z

t
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Zawijanie brzegów tkaniny
Ustawienia maszyny
q 
w 
e jania D

r             

q

e

w

r

zycie

z awiń dwukrotnie krawędź materiału
na długość  i na szerokość

q
w

x ołóż materiał, ustawiając krawędź zakładki przy 

prowadnicy na stopce.

bniż stopkę i szyj ok. rzeciągając 

obie nici z tyłu stopki. 

e Nici

c atrzymaj maszynę i obniż igłę do materiału. 

     Podnieś stopkę i wstaw porcję zakładki w zagięcie  

     na stopce. Obniż stopkę i szyj podnosząc krawędź 

     materiału tak, by zakładka była obszywana swobodnie 

     i płynnie.

r Zagięcie na stopce

WAGA

rzytnij krawędź ok.  aby łatwiej wstawić 

zakładkę do stopki t

qw

r

z

x

c

e

t

WAGA



M szcz
Ustawienia maszyny
q 
w 
e Stopka dociskowa:
r Docisk stopki:

q

e

w

r

Ustawienia maszyny
q 
w        

e 
r Docisk stopki:

q

e

w

r

twórz materiał i zaprasuj zakładki.

z ęż z ęk z ł ś

ą j z k ł  atrz str.

x z j ł ś s .

Z ąż a zątk .

c ą j za ę ka, a z arsz z ć at r ał.

v Z ąż z j ó z ź

     z z zk .

b z j k ę, z z ć k ę z z z ą

ęż z k ść ś

ś

ść k ę z z z ą ł k j k q
z z j k łk k z ą, z z ją

zą ś

z x

c v

b

q



ż ż  ,

ć 

ś ł  G ś

ż ć ż ż  

R a a ł oś ś

Długość ściegu można regulować za pomocą przycisków 

regulacji długości ściegów.

aciśnij na przyciskach regulacji długości ściegów, 

aby zwiększyć długość ściegu.

aciśnij na przyciskach regulacji długości ściegów, 

aby zmniejszyć długość ściegu.

q Długość ściegu

y k

Ustawienia maszyny
q 
w 
e 
r 

q

e

w

r

R la a z rokoś ś

Szerokość ściegu można regulować za pomocą przycisków 

regulacji szerokości ściegów.

aciśnij na przyciskach regulacji szerokości ściegów, 

aby zwiększyć szerokość ściegu.

aciśnij na przyciskach regulacji szerokości 

ściegów, aby zmniejszyć szerokość ściegu.

q Szerokość ściegu

zór ściegu numer w trybie a ustawioną 

       centralną pozycję igły, a szerokość ściegu zmienia się 

symetrycznie.

zór ściegu numer w trybie ma ustawioną 

cję igły po prawej stronie. Przy zmianie 

szerokości ściegu zmienia się lewa pozycj  igły.

w Pozycja igły ustawiona po prawej stronie

q

q

w



q  
w   
e topka dociskowa     U

r  

q

e

w

r

Ten ścieg jest używany do obrzucania krawędzi 
syntetycznych oraz elastycznych materiałów z 
tendencją do marszczenia się. Szyj wzdłuż krawędzi 
materiał , pozostawiając odpowiednio dużo 
tolerancji. Po szyciu przytnij nadmiar materiału przy 
samym ściegu. Uważaj, aby nie przyciąć szwów.

q 
w 
e 
r            

q

e

w

r

Ścieg ten może być użyty do równoczesnego szycia i 
obrzucania krawędzi materiału
Używaj tego ściegu, jeśli nie musisz rozprasowywać 
szwu. Umieść krawędź materiału przy prowadniku na 
stopce i szyj.
q Krawędź materiału
w rowadnik

WAGA

Nie ma możliwości regulacji szerokości ściegu.

Ścieg dziany
Ustawienia maszyny
q 
w 
e 
r            

q

e

w

r

w

q

Ścieg ten polecany jest do materiałów syntetycznych i 
rozciągliwych, ponieważ jest jednocześnie wytrzymały i 
elastyczny.
Umieść krawędź materiału przy prowadniku na stopce i 
szyj.
q rawędź materiału
w Prowadnik

WAGA

Nie ma możliwości regulacji szerokości ściegu.

w

q



q

e

w

r

q 
w        
e    werlokowa
r            

Ś

 
 

mieść krawędź materiału przy prowadniku stopki i szyj.
q Krawędź materiału
w Prowadnik

WAGA
ie ma możliwości modyfikacji szerokości ściegu.

q

e

w

r

Ścieg owerlokowy
Ustawienia maszyny
q 
w 
e r
r            

w

q

łu w 
sposób zbliżony do komercyjnego owerloku, aby 
uzyskać profesjonalny wygląd.
U ć ź ł

 
q Krawędź materiału
w rowadnik

w

q

Złóż i przyciśnij pojedyncze zagięcie. Umieść materiał 
prawą stroną do góry.
Szyj wzdłuż krawędzi pozostawiając odpowiednio dużo 
tolerancji.
Ostrożnie odetnij nadmiar tkaniny.
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w        
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r            

q

e
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r



Obręb a kryt
Ustawienia maszyny
q 
w 
e 
r 

q

e

w

r

ybierz wzór ściegu w trybie la materiałów 
tkanych lub wzór ściegu w trybie la materiałów 
elastycznych

awijanie materiału

łóż materiał w zakładkę, jak pokazano na rysunku obok.
q iężki materiał
w ekki i średni materiał
e  
r brębiania
t podnia strona materiału

zycie

mieść materiał tak, aby zakładka przechodziła po 
lewej stronie prowadnika na stopce.
Opuść stopkę dociskową.

yreguluj pozycję igły za pomocą przycisku regulującego 
szerokość ściegu tak, by igła przechodziła przez krawędź 
materiał  po lewej stronie.

Szyj prowadząc zgięcie wzdłuż prowadnicy na stopce.
  y rowadnica na stopce
u Zgięcie
twórz materiał prawą stroną do góry.

Ściegi na prawej stronie materiału będą niemalże 
niewidoczne.
i rawa strona materiału

q w

e e

tt

r

y

u

i



aciśnij ‒ , aby przesunąć igłę w prawo

aciśnij , aby przesunąć igłę w lewo

q ewa pozycja opadania igły

w rawa pozycja opadania igły

e rowadnik na stopce

r dległość pomiędzy lewą pozycją igły a 

prowadnicą

WAGA

Dla wzorów ściegów w trybie i w trybie nie 
można zmieniać szerokość ściegu, jednak można 

zmienić pozycję igły.

 r

→ ←

r

er

q w

ydłużanie ściegów prostych we wzorze ściegu

aprogramuj kombinację wzorów w trybie i wzór

w trybie

Do zakładki zostaną dodane dwa ściegi proste 
kombinacji ze wzorem w trybie  q atrz str.

q



q Skos

w
e rawa pozyc a igły

Jeżeli c cesz wykona rzędy cieg w szelkowyc ,

rozs aw rzędy cieg w nie więce o od 

siebie

ż z ż z g z żd

dz b d

d b
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O z w z k

Odmiany dziurek

Dziurka pr ką na

ozmiar dziurki jest ustalany automatycznie po 

wstawieniu guzika do stopki.

Dziurka za krąg na

y j j j z j kk z

z z z z z y .

Dziurka d  de ika ny  ma eriałów

j p z k y

j z j z k y

j k p. j .

Dziurka dzież wa

j j j z j k

k p k z

z z k

Dziurka e a y zna

z k p j z  

j k z k k j

Dziurka na nakład e

z z z k  z k

WAGA

rocedura szycia dla wzorów dziurek numer jest 

taka sama jak przy dziurce

q
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W j próbną ę ł , 
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D ś ść j

łó  ł h D łó h
h ż j tabilizatora

zycie

z z ń w z ł z m j z

     ę m j w m ć z

q U w z

WAGA

ykonaj próbną dziurkę, aby sprawdzić jej długość. W 
razie potrzeby zrób korektę przy pomocy śruby przy 
stopce.
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Dzi p s ą
Ustawienia maszyny
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r            
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v

u do obszywania

WAGA

pewnij się, że nie ma odstępu pomiędzy suwakiem 

a końcówką,  przeciwnym razie dziurka nie zostanie 

obszyta we właściwej pozycji.

i rak odstępu

o unkt początkowy
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R ę ś ś

ęstość ściegów może być regulowana przyciskiem 

regulacji długości ściegu

q rzycisk regulacji długości ściegu

w ęstsza dziurka

e zadsza dziurka

stawienia ręczne

zerokość dziurki może by  regulowana przyciskiem 

regulacji szerokości ściegu

ś p z z ś ś

z z ć z ść z

ś p z z ś ś

zm z ć z ść z

q z z ś ś

w ęższa dziurka

e zersza dziurka

w e

w e

WAGA

zerokość dziurki może b  regulowana od do

WAGA

do

q

q
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q

e

w

r

q 
w Naprężenie nici:

e Stopka dociskowa:   d
                                       s w d r k

r            

 atrz str.  aszyna wykona dziurkę w 

kolejności pokazanej na rysunku obok.

q unkt początkowy

r r r

r

q

e

w

r

Dzi a zi ż wa
Ustawienia maszyny
q 
w Naprężenie nici:
e Stopka dociskowa:

r Docisk stopki:

 

atrz str.  aszyna wykona dziurkę w 

kolejności pokazanej na rysunku obok. j dzi z ,

w zyć dzi ę dzi w

 q unkt początkowy

w z z

WAGA

Szerokość dziurki może być regulowana od do

Gęstość ściegu może być regulowana od do

q

q w

q

e

w

r

zi a a y z a
Ustawienia maszyny
q 
w Naprężenie nici:

e Stopka dociskowa:

r Docisk stopki:

 atrz str.  aszyna wykona dziurkę w 

kolejności pokazanej na rysunku obok.

     q unkt początkowy

WAGA

Szerokość dziurki może być regulowana od do

Gęstość ściegu może być regulowana od do dla 

wzoru w trybie  od do dla wzoru w trybie

 i od do dla wzoru w trybie eśli krawędzie 

dziurki nie są równe, możesz wyregulować je pokrętłem 

regulacji transportera patrz str.

q

WAGA

ziurka est przeznaczona do grubych guzików i do 

średnich materiałów. ziurka est przeznaczona do 

grubych guzików i do ciężkich materiałów.
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Ustawienia maszyny
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rzytnij ob  końcówki kordu

by wyciąć otwarcie dziurki, patrz str.

WAGA

staw szerokość ściegu odpowiednią dla grubości 

użytego kordu.
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Dzi a a a a
Ustawienia maszyny
q 
w Naprężenie nici:

e Stopka dociskowa:

r Docisk stopki:           
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Ustawienia maszyny
q 
w Naprężenie nici:
e Stopka dociskowa:

r Docisk stopki:

t Ząbki transportera: yłączone

q

w

q

e

w

r t
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q
w
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zycie

yłącz ząbki transportera

z k p ł z k

z k k ą ką k ł z

s k z z z k s  

ł z k

ł k ą k ł z

ł z

z k regulacji szerokości ciegu  aby ł

szła  z k z k

z z zy k y k zy  z zy

y z

ł z zy y

Pociągnij za nici od szpulki, aby przeciągnąć nici od igły 

na lewą stronę materiału.

Zwiąż nici.
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K y w ów ś y

ożesz skorygować nierówne cery za pomocą przy

r

UWAGA

Równość cery może być regulowana od wartości d1 

do d9 (ustawienie domyślne to d5).
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bniż stopkę i szyj dop ki maszyna nie zatrzyma 

się automatycznie.

M ł

utomatycznie

q Fastryga

w unkt początkowy

e

q

e

w

r

F

q 
w Naprężenie nici:

e Stopka dociskowa:

r Docisk stopki:           

w

e

q

w

e

y ó j y

A ó ą

ł

ł

q unkt początkowy

w Wy n  łu o

e Dłu o  t y

r zyc k zyc  w t cz

zycie fastrygi o innej długości

aciśnij przycisk pamięci, aby zapamiętać nowy rozmiar 

fastrygi i szyj od początku.

r

q
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K do

domyślna wartość to
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O zka
Ustawienia maszyny
q 
w Naprężenie nici:

e Stopka dociskowa:

r Docisk stopki:

q w

q
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q                

w Naprężenie nici:

e Stopka dociskowa:

r  

 Prawa pozycja igły

entralna pozycja igły

 ewa pozycja igły

zory ściegów numer i w trybie mają

ą ą

zory ściegów numer i w trybie m
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